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] MANUALE D'OFFICINA

| - CARATTERISTICHE

LAP 490
DATI PRINCIPALI
o Alesagglo Corsa Cllindrata Potenzo Regime |Coppia mox. Peso
5 Motore 9 CV (DIN} g il Allmentaz,
@ mm. mm. cmc. 70020° giri/1’ kgm. girl/1' kg.
LA 400
10 2,7/2100 Benzing
LA 400 sin
g 3000
= LAP 400 sin 80 402
=< 8,3 2,3/2300 Petrolln
LAP 400
LAL 400 6,5 2200 - 2.3/1750 Benzina
LA 490 80 ' 48
12 3,3/1800 Benzino
8 | LA 480 sin
: 88 487
: 3 | LAP4s0
: 10 aoon 5,7/2300 | Petrolio
LAP 480 sin
a
2 LA 510 90 508 12,5 3.5/1800 Benzina
~L
N.B. - | motori contrassegnati dalle Iettere «sin» hanno il senso di rotozions sinistro, guardando il volano,

Salvo ove espressamente Indicaoto, le norme di riparozione valgono per tutt! | metori della serle.
* DIN70020 potenza per servizio nutotrﬁtzlana [N]. {Potenze garantite ol 5% dopo rodoggio con filtro aria standard.
Riduzione di 1% ognl 100 m. di altitudine e per ogni 5,5 IC sopra 15,6 "C).
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Il MANUTENZIONE

= PERIODICITA ORE
OPERAZIONE PARTICOLARE o
g 50 100 300 500 | 1000 | 20040
ARIA (7] o
FILTRO
CAEREURANTE =]
VALVOLA SFIATO CARTER ©
PULIZIA
ALETTE TESTA E CILINDRO (") -]
SERBATOIO CARBURANTE [ ]
CANDELA °
FILTRO ARIA @
LIVELLO OLIO
CARTER (*""} L ]
CONTROLLO GIDCO VALVOLE ®
GIOCO CONTATTI RUTTORE o .
GUARNIZIONE FILTRO ARIA ]
g FILTRO ARIA (**) .
oLIo ,
SOSTITUZIONE ? CARTER (***) ®
CANDELA -]
PARZIALE {*""") L
REVISIONE
GENERALE @
{*) In condizloni particolarl di funzionomeante anche ognl glorno,
{**) In ambientl molto polverosl, ognt 4-5 ora.

(***} Impiegore clic con grodezione SAE 20 W sotte a 10 C. SAE 30 da 10" a 30° C. SAE 50 oltre 7 300 C.

(****) Comprenda controllo cllindri, segmenti, volvole, guide, molle, smerigllotura sedi valvole e sostliuzions
contattl ruttore.

RIFORNIMENTI

Serbatojo earburante standard, litri: Benzino Patrolio
LA - LALADD/4830 - LASI0 . 6.0 —_—
LAP 400/490 04 3.6
Carter ollo, [itrl: 1,25

Vuoschetta olic filtro arlo standard, * litrt: 0,06

* Per filtrl speclali attenersl alle lstruzion! della intermotor.
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11 - SMONTAGGIO

SISTEMAZIONE MOTORE

Applicars 1| motore al boneo di mentoggdio flssandolo a
mezzo di bullonl sui forl filettatt d'ottocco dei piedl dal
lato scaorico.

SMONTAGGIO

Procedare allo smontaggio degli accessorl e particolari
esterni.

Per evitore donnegglomenti, procedere allo smontaggio
mediante 'uso dei seguenti attrezzl:

Estrattore 7070.3595.26 volano

Lo scatola di distribuzione pud essere smontota senza
rimuovere lo testa. In tal coso aollentare completamente
le viti dl registro bilancleri prima dello smontagglo della
scatala per evitare deformozioni del tubo protezione
aste puntearie,

L'albero motore deve essere estrotto completo di cusci-
netto o sfere loto volano, procedendo come segue:

» rimuovere daoll'interno 11 perno di bloecaoggio cusei-
netto {ilg. 48, pag, 19);

o estrarre 'olbero battendo con un martello in plastico
do!l loto volano ;

e @astrarre 1l cuscinetto con l'apposite estrottore avendo
curo di esercitare pressione sullo- plsto Interno del
cuscinetto.

Estrattore 7070.3595.26 con staffa per ingranaggio co-
mando distribuzione

Estrottore .7070,3595,.26 con staffa per cuscinette lata
volano

Fig. 2

Fig. 3
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Estrattore 7070.3595.43 per campana frizione motofalcia-
trice

Estrattore 7271,3595.28 per campana frizione monodisco

Fig. 4

Estrattore 7070,3585,39 perno bilancieri

Per estrarre il perno bilancierl ollentare compleiomente
i vite di fermo sullo testo.

CALAMITA VOLANO

La calamita non deve mal essere smontata dal velano
[n quanio ss ne provocherebbe lo completo smaogne-
tizzazione,

Per lo rimognetlizzazione ved! pag. 16.

A volano smontoto porre uno sbaorretta di ferro dolce
di sufficlente lunghezzo sulla colomita per chivders 1
circulto mognetieo {fig. &).
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IV - CONTROLLI E RIPARAZIONI

TESTA

Lo testo non deve essere smonioin o coldo per evitare
deformazioni.

Disincrostare o comera di combustione osportando i
depositi carbonlosi,

Verlficare, su plana di riscontro, che 1l clelg_i testa non
sia deformato. '

Llevi deformozioni possono essere eliminate con ro-
schietto, in coso contrarlo procedere allo spignolura
che pud asportare fine o 0,5 mm. Profonditd limite della
caomera di scopplo 13,4 mm. {fig. 7).

Le teste LA 400 e LA480/LA 51D non sonc intercambia-
bili tra lore.

VALVOLE - GUIDE - SEDI

Fig. 7 - Controllo profonditét camera di scoppio

Asportare t residul carbonlosi dal fungo valvolo. Verifi-
care l'aderenza tra sade e valvola controllando la unifor-
mité delle superfict di contatto.

In cose di llevl rigature e screpolature fresore [e sedl
con fresa normale a 45" e rettificare le valvols.

Le dimensioni delle frese e sedl sono nello tobella o
flanco,

Smerigliore le valvole nelle sedi adoperande spuntiglio
fine in sospensione d'olio.

Riscontrando intaceature, rlg:ﬂtura o deformazioni del
fungo, sostituire la valvola,

Se |o fresatura dello sede comporta uno sprofondamento
eccessivo dello valvolo e se lo superficle di contotto
della sede (D di flgura 8) supera 2,5 mm. In larghezzo
provvedere allo sostituzione dello sede come segue:

Dimensioni A

VALVOLA mm
A|lB|C %

Aspiruzione 41 |35| 8 %

Scarico 3512910 c

Aspirazione| 41 |39 | 8
Scarico 35(31]10

e con punta do tropano di 2+ 3 mm. praticare olouni
forl In un punto della sede e completare 11 toglio
con scalpello senza donnegglare ['alloggiomento.

LA 490 |LA 400 |Mofore

e estrarre lo seda ! Fig. 8 - Dimensiont frese e sed! valvole

e riscoldare lo testa In forno a 160°+ 1809C;

» montare lo sede con un tampona o yolvola usata,

Y
)\

E consigliobile fare eseguire questa operozione do una
QFFICINA DI RETIFICA.

Lo reitiflca o sostituzione di sedl e valvole richiede
sempra la smerlgliatura.

Caontrollara a valvole rimontate che la distanza S {flg, 9}
tro cielo testa e fungo valvolo slo 1,5 + 25 mm.

Nominals Limite
Aspiraz. Scarleo | Asp. | Scar. 3. B
8,03 +— 8,05 10,03 + 10,05 0,15
{gloco) \
7.08 +—58,00 5981000 :
1011 0,6 [ il v
-4 — |
C
1+12 14 = 186 ) 25 h F
16+25 . (1K)

Dimensione

moom>
AN
\:‘\
NS
i
e
":\\
PN S
.\
_—a
1%

Flg. 9 - Dimension| delle valvole, guide e sedi
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Le valvole LA 400 differiscono da quelle LA490 - LA 510
solo per il diametro del funghi.

Osservare che l'interno della gulde slo esente do rigo-
ture, tracce d'lngronamento o depositl carbonios] e pulire
con spazzollno metellico e benzina.

Conirollare che Il gioco trc sielo e guide non superl
0,5 mm. (flg. 10},

In coso controrio procedere come segue allo sostitu-

zlone della guida con unao di @ esterno moggioroto di
0,5 mm,: ’

* sfilare lo guido ogendo con punzone dol loto sede
valvola ;

e alesare l'ollcgglamente nella testa al & di 14,47-+14,48
mm. ;

* scoldarg a forno o In ollo lo testa a 160" + 1800C;

* forzare con punzone lo nuova guida munito di anel-
lino dl arresto {fig. 11) ogendo dal fato bilancieri.

Dopo lo sostituzione delle guide fresare le sedi e sme-
rigliare le valvole.

MOLLE VALVOLE

Sostituire le molie in coso dl screpolature.

Verificare |'elosticltd controllando che ['altezza libera H
sla 39,5 <+ 40,5 mm. {fig. 12}. Riscontrando una flessione
dl oltre 1 mum. sostituirle.

Veriflcare che l'altezza non slo Inferiore o 21,5 mm.
sotto un carico di 30 kg.

PUNTERIE E BILANCIERI

Lo superficie del plattelli punterle deve essere esenie
da impronte o rigature che, se llevl, possono eliminarsi
con un blocchetto di ecarborundum. In caso contrario
sostitulre la punteria.

Le oste debbono essere diritte e con le superilci sfe-
riche all'estremitd in buone condizionl.

Veriflcare che tra perno bilancleri e wlloggiomento nella
testa non vl slo gloco, L'intarferenza ol montaggio &
0,04 =+ 0,06 mm.

Il gloaco tro bilancierl @ perno al montaggio deve essers
0,03 = 0,06 mm., se supera 0,1 mm. sostitulre | particolari.

Particolari Ldl fig. 13_:

T - Testa; 2 - Guide; 3 - Molle; 4 - Semiconl; 5 - Perno
bilancieri; 6 - Valvole; 7 - Sedl; B - Punterle; 9 - Aste;
10 - Bilancleri.

Fig. 12 - Controllo altezza molle

Flg. 13 - Partlcolari testa
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CILINDRO

Misurare con comparotore due diametri internl {o, b}
perpendicolari tra loro a 3 diverse oltezze (fig. 14).

Diametri cilindri, mm,

Nominal | Maggior. | I Maggior, |Differenza
Serie ominale + 05 + 10 a-b
LA400| BD,0-+-80,02 | 80,5+80,52 | 81,0=81,02 |

L.A490| 88,0--88,02 | BB,5+-88,52 | 89,0+89,02 |0,02+-0,10
LAS10| 90,0=-80,02 | 50,5+-90,52 | 91,0+91,02

Sostituire | segmenti se il diometra del eilindro usurate
non supera di 0,1 mm. le dimension! nominali o so pre-
senta lievl rigoture,

in tol coso ripristinare Yo rugositd iniziale de! cilindro
passando nel'interno con movimento ellcoldaie alternato
telo smerigllo dif grang B0-1G0, imbevuta di nafta, fino
ad oitenere unao superficie a trotti incroclatl {fig. 15).
Riscontrondo rigature, ovalizzoziont o consumo del ellin-
dro altre 0,1 mm,, alesarlo e montare segmenti e p.stone
maogglorato come da tabella.

Il cilindro o petrolio differisce da quelio a benzina per
la minore superficle dell'alettotura di roffreddomento In
quanto nol funzionomento g petrolio lo tempsratura ci
reglme deve essere pill olto rispetto al funzionamento
o benzina.

Il cilindro a petrolle & riconosciblle per lo sporgenza
dell'atetta inferlore.

PISTONE E SEGMENTI

Misuraro 11 dlometro del pistone a 20 mm. dalla hase
perpendicolarmente allo spinotto.

L'usura del mantello non deve superare 0,10 mm, Riscon-
trando un gioco tro cilindro s pistone superiore o 0,20
mm. glesare il cllindro e monlore pistone e segmenti
magyioratl.

Scala maggicrazione piston], mm. :

serl Nomi | Maggior, | Il Maggior.
erie ominale + 05 + 1,0

LA 400 79,88-+-79,89 | BO,38--80,39 | 80,B8-+-80,80
LA 480 87,88-+-87,89 | Bb8,38-+58,39 | 88,868—+-88,89
LA S10 89,88-+-89,89 | 90,38-+-90,39 | 90,88-+90,89

Smontare | segmenti con opposite pinze ed eliminare
| deposlti carbonjost nelle cave lavando con petrolio o
solventa. :
Controllare ['aderenza del segment! nel cllindro e misu-
rare lo distanzo tra le estremitd (fig. 17).

0,30 = 045 mm.
0,25 <+ 0,40 mm,

Controllare che | segmenti scorrano |Iberamente nelle
cave e misurara Il gloco verticale fra cave e segmenti
(fig. 17) e sostitulre segmenti e pistone riscontrondo
valari diversi:

segmenti di tenuta

raschiaalio

1" anello di tenuta (q) 0,20 mm,
2" anello di tenuta (b) 0,15 mm.
raschigolio {©) 0,15, mm,

il pistone a petrolio e per maotore lento {LAL 4DD) differisce
da quello a benzino per uno pl occentuoto concavitd del
cielo, per un pil basso rapporte dl compressione.

Fig. 16 - Controllo usuro pistone

Fig, 17 - Controllo sagmenti




® SERIE 400

2\

SPINOTTO E BIELLA

Verlficare che lo spinolto sig esente da rigoture o segni
di grippogglo e In caso contrario sostitulrlo.,

Misurorneg il diometro e controllare che [l gloco con o
boccola piede blella sla 0,015 =+ 0,030 mm.

Se supera 0,07 mm, sostituire 1 due particolarl. Centrol-
lare 1l parallelismo degll assi biella {fig. 18).

Lo secarto non deve superare 0,05 mm. In tuttl | sensi
all’'estremo dello spinotto. :

Fer piccole deformazioni roddrizzare sotto uno pressa
agenda con sforzi graduall,

ALBERO MOTORE

Togliere 1| tappo ad espansione ed immergere |'albero

i:ui til:

In bogno di petrolio o solvente per clrca un'ora, Hrehipnls .
Asportare con una punta metallica le morchle dal poz- Fig. 18 - Cantrolla parallelismo blello
zetto,

Pulire 1l condotto olio ogendo dal lato distribuzione con
una punta metallica (fig. 19).

Asslcurarsi che l'albero non presentl tracce dl incring-
ture, in coso cotrario sostituirlo.

Misurare conn mlcrometro secondo due direzioni perpen-
dicolari 1 dlametrl del bottone di manovella & pernl di
baneo (flg, 20).

Lievl rigature o intoccaoture vanno ripossote con limetta
al earbaorundum a grana finissima e rifinite mediante tela
dello stessao specie.

Montare un nuovo toppo ad esponsione e verificars lo
tenuta con aorio compressa.

\\\\\\\\\\\\nu-

L

Bottone di manovella e bronzina

Rettiflcare 1| bottone e montare bronzine di bleila mi-
norate per rigoture, ovallzzazioni e uspre superiori o condotti albero motore
0,70 mm. ‘ ’

Bronzina di biella, mm.:

& Gioco branzina - perno
perno montaggio limite
Nominale 34,99 = 35,00

I Minor.—0,25|34,74 <+ 34,75|0,020 = 0,065 0,10
It Minor.—0,50 (34,49 <3450

Bronzina

Hit
Fig. 20 - Controllo bottone di manovella

Nuova tipo: controllare il cuscinetto o rullini e sosti-
tuirlo nel caso dl eccessivo gloco o danneggiomento
(B dI fig. 21).

Dal motori LA 400 - 628236, |LAP400 - 691664, LA 490 - 672940,
LAP 490 - 668592 & inizioto il montaggio di un cuscinetto
a rullini Nadella (38x30x30 mm.) non Intercamblabile
col- precedente cuscinetio Durkopp (42x30x30 mm.) e
con lo bronzing in metolrosa. Per le sostituzioni control-
lare 1| CATALOGO RICAMBI.

Vecchio tipo: la oronzing di banco & fornita con sovra-
metallo di 0,2 mm. sul & interno, per cui dopo 1l mon-
taggio forzoto nello scatolo, occorra alesare al diametro
nominale di 30,04 = 30,05 mm. {A di fig. 21).

Il gioco llmite tro perno e bronzino & di 0,10 mm.

Flg. 21 - Scotole distribuzione
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Sostitulre 1| cuscinetto o sfere !oto volano in caso di
dornegglomento delle sfers o dello plsta indleato da
rumorosité durante 11 funzicnamento,

Ripossare le rigature In corrispondenza degll anelll di
tenuto olio con telo smerlglic @ grana finlssima in modo
tale da produrre spirall di senso controrio alla rotazione
dell'albero & sostituire gli anelll (fig. 22),
Danneggiamenti def conl accoppiomento, delle filettature
¢ dells sedi chiavette oll'estramitd, comportano la sostl-
tuzione dell'albero,

Le filettature all'estremita dell'albero sono sempre di
senso Inverso a quelio di rotazione del motore,

VOLANO

Sono previstl i seguenti tipi non Intercamblabili:

Normale, rotozlone In senso orario:

— per oecenslone can interruzione a comando meccanico
{fig. 23 sin) con altezza sede colamito di 15 mm,

— per accensione con altezza sede di

22 mm.

transistor,

— per occensione con interruz, ¢ com, mecc. ed aollog-
glamento per alternatere.

— per accensione a transistor ed clioggiomento oiter-
natore (flg. 23 destra).

Speciale, rotozione In senso antlorario:
— per accensione con interruzlona o comando mecca-
nico.

— per accenslone o transistor,
Sostituire I volano nel caoso di deformaozione del
conico o dello sede chlavetta.

foro

ALBERO A CAMME

Sono previsti | seguentl tipi di albero o comme e perno:

Normale, motore con rotazione in senso orario :
— senza camma pompo alimentozione,

— con camma pompa olimentazione (flg. 24, dgstru].

Speclale, motore con rotozionse in senso antlororio :
— senza comma pompa alimentozione (fig. 24, sinistra),
— con camma pompa alimentazione.

| pernl del due tlpi si differenzlono per il senso dsllc
scanalaturo elicoldale di lubrificozione.

Eliminare con telo smerlglic a grana flne trocce di grip-
pogglo tra perno ed olberc e controllare che 11 gioco
al montagglo sia 0,020 <+ 0,035 mm. {fig. 26).

Sostltulre pernoc e albero per un gioco di oltre 0,1 mm.

Controllare che le estremita dellulbero non abblano
rigature, ed eliminarle.

Stabilire 11 gloco ossiole dell’'albero a 0,35 =040 mm.
verificablle mediante uno spessimetro tra bosamento e
albero avendo montato provvisoriamente lo scatola,

Fig. 24 - Alberi a camme

0,020+=0,035 mm.

Fig. 25 - Glogo tro alberc o camme e perno

11
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FILTRI

Filtro aria - Togllers I'olie, lavare |'elemento filtrante e
sostiiuirlo se le moglie sono lesionate. Rlempire la va-
schetta con olio pullto sing al livello (3},

Particolari di flg. 26, sin.:

1 - Coppello; 2 - Elemento: 3 - Livello olic; 4 - Vao-
schetta.

Fiitro carburante - Sfllare [l tubo ingresse carburante
nel carburatore, estrarre lo cartueeln e ldvarla. Sosti-
tuida se le maglie della reting sonc rotte (flg. 26, ds.).

REGOLATORE

E del tipe centrifugo composto da un ingranaggio mu-
nlto dl masse od espansione che, aottraversc un sistema
dl lave, ogiscono sullo farfallo miscelo, L'ozione di una
molla ancorata al comando aceeleratore controsto il mo-
vimento del regolatore.

Il funzlenamento & Il seguente:

Aumentando il regime, le masse cenirifughe imprimono
od un puntalino uno. spostamente assiale che, attraverso
il sistema di leve, tende o chiudere lo forfolle con con-
seguenie diminuzione del regime. Dimln@ando glicra Ia
forzo centrifuga sulle mosse, prevale I'ozione dells molla
che provoca lo rlaperturo delic farfalla incrementando
il regime.

Queste aziont suilo forfolla permettono dl mantenere
gutomaticamente i regime pressoché costante al vo-
rlore del carico cul & sottoposto Il motore,

Ad uno nuova posizione dell'acceleratore corrisponde una
variozione del carico sulla mollo e quindi I'equilibrio tra
forza centrifuge sul regolotore e azione della mollc od
un diverso regime,

La molla regolatore per motlore [ento (LAL400) non &
intercamblabile con quelln normale.

LUBRIFICAZIONE

E del tipo centrifugo forzato ed avviene per trasporto
dell'olic che, prelevato dall'ingranaggio regolatore, lubri-
fica le parti in movimento attraverso un centrifugaotore,
Il filtroggio dell'clio avviene per effetto della forza cen-
trifuga che splngendolo nell'incave del centrifugatere
ne fa depositare le impuritd.

.o pulizia del centrifugatore con i condotti dell'albero

motore & descritto nel parografo albero motore.

12

Flg. 26 - Fiitri

S

Flg. 28 - Schema lubrificozione
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CARBURATORE

Particolart di fig, 29:

1 -Coperchlo; 2 - Guarnizione; 3 - Diffusore; 4 - Filtro;
5 - Gaolleggionti; 6 - Perno gollegglanti; 7 - Spiillo e
seda; B8 - Albera forfalla; 8 - Faorfolle miscela; 10 -
Squadretto ; 11 - Vite regolozione minimo; 12 - Morset-
to comande farfolla; 13 - Corpo; 14 - Gettd minimo;
15 - Emulsionatore ; 16 - Vite scarico: 17 - Getto mas-
simo; 18 - Perno farfalla; 19 - Levetto; 20 - Forfalla
arla ; 21 - Curva supporto ¢+ 22 - Vite regolozions miscela.

Schema di funzionamento

Particolarl di fig. 30:

1 - Pipetta arrivo; 2 - Filtro; 3 - Sede con spillo; 4 -
Galleggiantl; B - Vaschetta; 6 - Vite scarico; 7 -Get-
to massimo; 8 - Getto minimo; 9 - Emulsionatore ;
10 - Preso aric minimo ; 11 - Condotto miscela minimo;
12 - Vite regolozione miscela; 13 - Foro scarico; 14 -
Farfello arla; 15 - Preso arla per emulsionotore; 16 -
Diffusore; 17 - Tubetto uscita miscela; 18 - Farfallo
miscela ; 19 - Fori progressione.

A - All'avviamento a fredde lo forfollo orio & tenuta
chlusa per limitare il flusso d'ario, ponendo In depres-
slone il condotto d'ospirgzione. In tal modo si reolizza
una miscela sufilclentements rleca per tale condizione.

B - Al minimo, con farfallo miscela chiusa e farfallo
arla aperta, |'ospirazione del pistone pone In depressione
Il condotto del minimo attraverso il quale'vlene richlia-
mato il corburonte che, miscelondos! con 'aria, perviena
al cilindro attraverso il foro o valle dello farfollo miscela.
Il dispositivo del minlmo comprende lo vite di registro
per dosare |lo miscela,

& 10

Flg. 30 - Avviamento

Fig. 31 - Minimo

13
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C - Accelerando, la depressione nel condotto del minimo
diminuisce pur non realizzondos! ercgazione di carbu-
rante dal getto massimao.

Alla quantitd di miscela richlesta dal motere provvedono
due forl In comunicazione con 1l condotie del minimo
ed in corrispondenza del'apertura farfolla miscela,

D - Al massimoe, o farfalla compietamente aperta si crea
uno depressione nel diffusore che richioma carburante
dal getto de] massimo mentrs psr mancanzo di depres-
sione nel condotto del minimo s'Interrompe 1l flusso del
carburante da esso. :

Manutenzione

Distaccare il carburatore,

Rimuovere il coperchio con precouzione per evltore
deformaozion] del galleggianti.

Svitare emulsionatore, gettc minimo e massimo e vite
di scarico vaschetta,

Non usare punte metalliche mo ario compressa per la
pulizia del getti, forl ealibrotl e canallzzazioni,

Controlli

@ Verificare su plono di riscontro che le superficl di
tenuta vaoschetto e coperchio non siano deformate.

® Controllare [a tenuta dello spillo e la sua scorre-
volezza,

e Veariflcare che 1 paolleggianti non slane in contatto
con le paretl della vaschetta. Verlficare eventuali
deformazion! della piostring di sostegno osservando
la posizione del golleggianti rispetto ad un plano
posto sotto dl essl. Cid va eseguito estroendo lo
gplllo e appogglondo entrambe le estremitd dsi gal-
leggianti su una squodretta (fig. 34).

» Verlficgre lo posizione del galleggiontl o cul corri-
sponde - il corretto livelle del cerburunte nalla va-
schettd come segue:
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Fig. 32 - Progressions
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e copovolgere il coperchio completo di guarnizione e
spillo e togllere 1l diffusore ;

e inserire tra coperchioc e goliegglonti V'attrezza 7070-
2003-01.

Impiegare lo porte del colibro controssegnoto  dalle
lattere :

— B, spessore 5 mm,, per fupnzionamento a benzina.

— P, spessore 2 mm., per funzionamento a petrolio

Se |o posizione non & esotta correggerla dgendo sullo
linguetta sostegno spillo (fig. 35).

L'operaoziona & necessarioc se si sostituiscono i golleg-
gianti o lo splllo 8 sede.

Alla corretta -posizione dei goileggianti corrisponde lo
seguente distanza tra boerdo vaschetta e liguido (flg. 356):

benzina 18 mm.

petrolic 17 mm.

Caratteristiche carburatori

@ Getti
mm, @
Motore =00 Diffusore | Sigla | Funzion.
mm.
min. | max.
LA o4 20 B 20 Benz.
LAP } 400 g5 P20 Petr.
LAL 77 20 B 20 Benz.
50
LA 97 B21 Benz.
LAP { 480 100 2 P21 | Petr.
LA 510 100 21 B 21 Benz.

i getli sono per flitro aria normale o bogno d'alio.

Il tipo @ petrolio & provvisto di diffusore nella curva
supperte in corrispoendenza del getto de! minimo.

A carburatore montato, controllare che non vi silono

perdite da tubi e raceoerdi carburatore.

POMPA ALIMENTAZIONE

Lo pompo viene montata solo o richiesta.

E del tlpo o membrano, ozionata tramite un puntalino
dall’'albero o camme.

Verifleare le condizionl dello membrana e delle due val-
voline e sostituire le parti difettose.

Portata massima dello pompa 0,66 litri/1".

Prevalenza massima In mandato 0,50 < 1,0 mt. col. acaua.

CIRCUITO D'ACCENSIONE

E del tipo ad alternatore od olto tensione con Indutiore
rotante ed Indotto fisso.

L'Induttore & uno calomita sistemato in un incovo sulla
periferio del valana,

L'indotto & una bobina flssata al busumenté avvolta su
un paccoe di lamierini con due circuiti, di bassa ed alto

tensione,

Buny

Fig. 37 - Accensions con Interruzionse meccanica
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1
La rotozione delln calomita determing nella bobina ung
variazione di flusso mognetico che Induce nel primario
una corrente o bussao tensione.

Questa corrente opportunomente Interrotta determina

una amplificazione della tenslone nel secondario copace
di provocare lo scintlllo tra gli elettrodi della condela,

L'Interruzione dello corrente & ottenuta come segue:

Con comando meccanico: 1 contattl del ruttore sono
azlonat! da una camma deil’'albero motore tramite pun-
talino con condensatore in parallelo,

A transistor: privo di contatti moblli & alloggiato oll'inter-
no del coperchio bobina, immerso in resing isolonte di
protezione. E composto da tre eircuitl, uno di base com-
prendente [a bobina e 11 tronsistor interruttore e due
pilati funzionant! uno a bassoc regime e |'oltro ad alto
regime di girl.

La bobina e calamita per accensione a comando mecca-
nico non sono intercomblabili con gli stessi particolari
per il tipo a transistor.

L'accensione a transistor & riconosclbile do quella con
comando meccanico per lo diverso forma e dimensione
del coperchio boblng,
Particolari di fig. 38:

1 - Candela; 2 - Stop; 3 - Volano; 4 - Calamita; 5 -
Boblna ; 6 - Transistor.

Controlli

Bobina : controllarla con uno spinterometro e sostituirla
se dlfettoso.

Dati dei circuiti elettrici:

Resistenza, Ohm Com. mece. Translstor
Primario 0,30 0,22
Secondarlo 2500 -+ 4500 7500 <+ 7700

L'isolante dello bobina normale & di color rosso o verde
chiaro, quello @ transistor grigio, verde scuro o giallo.
Verificare che I'lsolante ncn sia screpoloto o rotto.
Controllore [0 connessione del covo d'alta tensione sulla
bobina e sullo candela.

Solo per occensione normale: controllare che i cavo
tra bobina e contalti non sla o massa o non isolato
perfettamente.

Calamito : l'efficlenza dello colomita pud essere ridotto
se il volano & sottoposto a ripetuti colpi o ad elevate
temperature.,

Per veriflcarlo agire come segue (fig. 40 :

Disporre orizzontalmente il cursore dell'attrezzo 7000,
9727-01 all'altezza della taccao {o) per accensione a com.
mecc. e (b} per quello a transistor e veriflcare che sio
attratto dalla calamita.

Rimagnetizzezione : se la calamita risultt smagnetizzoto
rimagnetizzarle presso ung QOFFICINA ELETTROMECCA-
NICA dotata di apparechic magnetizzatore con le se-
guenti caratteristiche :

Flusso magnetico 80 <+ 85 Gauss
Forza magnelo motrice 35.000 Amperspire
Diametro minimo del poli 80 mm.

16
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e Disporre il volano nell'opporecchio.

s Inserire tra le clette opposte alla calomita del pezal
di ferro sogomato che ne chludono 1 vani (fig. 41).
Per matori con rotozione sinistrorsa vole la disposi-
zlone opposta. :

e Serrare Il volono tra e espansioni polarl.

» Alimentare il magnetizzatore per aleunl secondi e
ripetere l'operazione due o tre volte,

Condensatore : sostltulrle nel coso di rottura o brucia-
tura ovvertlbile per una ropido usuro del contatt! oltre
od uno incerta occensione,

Condele: Le condele da Impiegare sono Indicate In
tabella :
Marca LA - LAL LAF
Marelli CW 150 N CW 50 N1
Bosch w 85 T1 W 45 T1
Champlon UL 15 Y —_
KLG F 50 —

Pullre con spazzolo metallica ed arla compressa gli elet-
trodi e ripristinare la distanza a 0,8 mm,

Sostituire lo condela per rotture sull'lsolante o usuro
dell’elettrodo di mossa, In ogni coso alle 300 cre di
funzionamento,

EQUIPAGGIAMENTC ELETTRICO
| disposltivl plii comunl, fornit! a richlesta, sono:

Dinomotore BOSCH : J (R) 14V - 11A-32, 12V, 1PS.

Caratteristiche: 1 GV o 750 girl/1' motorino avviomento
90 Watt dinamo

Regolatore BOSCH: Z AD 14V - 11A.
Batteria prevista: 36 Ah.

Alternatori DUCATI :

Tensione Potenza
Volt Watt Impianto Corrente
6 40 luce alternata
40 luce alternato
§ misto® ricar.
18 batterio ** continua

* Con gruppo roddrizzatore e regolatore.
** Baotteria prevista 18 Ah.

Fig. 41 - Rimognetizzazione della calomito

Flg. 42 - Controllo distanza elettrodi

Fig. 43 - Implanto elettrico con dinamotore
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Dinamotore e regolatore

In caso di reviglone rivolgers] ad uno OFFICINA BOSCH
SERVICE.

Manutenziane ;

Stobilire o tensione dslla cinghia. Sotto la pressione
del pollice deve flettersi di circa 1 cm. {flg. 44).

e Verificare lo stoto delle spozzole ognl 2000 ore, ri-
muovendo la fascetta dl protezione posteriore, aspor-
. tando le spazzole & pulendo il vano.
Lunghezza spazzole all'origine 23 mm.
limlte d'usura 12 mm,

Se ancha una sola spuzzo[u & Inferiore al limite so-
stitulrle tutte.

®  Contrallare la spinta delld molla con dinamometro.
Valore normale 850 <+~ 1000 grammi,

Prove e controll

La prova di carica del dinomotore dipende dollo stoto
dello batterla. Reallzzare un circulto come in figura 45,
con amperometro a corrente continua da 20 Amp.

Con batterla a media carica ed utilizzator] inseriti per un
assorbimento di 50 watt, la corrente erogata deve essere
810 Amp. a 3000 giri/1'.

Se inferiore, oocertare se 1] difetto &
tuendolo e ripetendo la prova.
Verificare il contolto di mossa nel regolatore che, se
manca, praveca la immedieta bruciatura all'avviomento
del fuslblle oll'interno del regolatore.

Ripristinare, in tol coso, il contatto e sostitvire il fusi-
blle con conduttore di rome dif & 0,5 mm.

Se [ risultati restano immutati il difetto & nel dinamotore
da controllare al banco elettrico.

nel regolatore, sosti-

Alternatore

£ o indotto fisso ed induttore rotante a magneti perma-
nentl olleggiote nel volano.

Prove a controlli

Accertars] del perfetto collegamento nelle connessioni
e dell'isolomento dell'ovvolgimento statore do maossa.
Non alterare le iunghezza o la sezlone del cavi (1.5 mm3).

impianto con ricarica batteria

Collegare lg lompode per un ossorbimento totale di
36 <+ 40 watt e portare il regime o 3000 girl/1'.

La tensione deve essare di circa 7 volt, rilevabile da
una buona [uminositd delle lampade.

Distaccare 1| covo dal morsetto positivo deila batteria
ed inserire un amperometrc per corrente continua do
5+ 10 Amp.

In ossenza di corrente, controllare 1l fusibile ali'interno
del ragolotore,

Particolar] di fig. 46

1 - Botterlo; 2 - Rotore; 3 - Stotore; 4 - Faonali poste-
riori; 5 - Regolatore; 6 - Segnolatore acustleo; 7 -
interruttore ; 8 - Plastring,

Impianto senza ricarica batterla

Effettuare solo la prima prova dell'lImplanto precedsnte.
L'alternctore allmenta dirsttamente le lampade per cui
lo teénslone & regolata dal carico applicato, che non deve
mai superare 40 Watt,

Un carico superiare rende le lampade poco luminose,
inferiore, Innalza la tensione limitandone la durata.

Particolari _"d[ fig, 47 :

1 - Rotore; 2 - Statore; 3 - Fanali posteriori; 4 - In-
terruttore ; 5 - Piastrina.

18

Fig. 44 - Controllo tenslone cinghia

Fig. 47 - Alternatore luce ssnza ricarica batteria
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V - MONTAGGIO E MESSA A PUNTO

INTRODUZIONE

Eseguire il monioggio secondo la sequenza descritto per
evitare contrattempi e danneggiamenti dopo aver con-
trollata tutti 1 particolari come ol copitolo precedente.

Prima del montaggio ripulire | pezzi con petrolio e osclu-
gorll con arig comprassa.

Lubrificare le parti In movimento per avllure grippaggi
nel primi istanti di funzionamenlo.

Usaore olio pulito per stendere un velo d'olio sulla parti.
Sostivire od ognl moniaggio e guarnizioni di tenula.

Usare chiovi dinamometriche per il corretto serragglo
dei bulloni.

ANELL] TENUTA OLIO

Controllare che | bordi non abbianc perduto la loro elo-
sticité e siono privi di screpolature,
In caso cantrario sostituirli ovendo cura di:

e pullre e lubrificore lo sede d'olloggiamento ;

s introdurre gli onelli mediante tampone con l'incavo
verso l'interno.

Gli anelll vanno montati nel bosamento, oll'uscilo del-
I'albero motore, & nel coperchio scatola distribuzions.
Le dimensioni seno:

lato basamento mm. 50 x 20x 10

late distribuzione mm. 35x25x 7

ALBERO MOTORE E VOLANO

Preparaziona : montarg (‘anello centrilugatore con | fori
In corrispondenza di quelli dell'albero.

Scaldare In forno a 130" l'ingranagglo distribuzione ed
infilarlo sull'albero con [l taglio interno in corrispondenza
dello chiovetia.

Monlare Il cuscinetio o sfere esercitando uno pressio-
ne sulla pista interna.

Lo distanza tro le estremitd cuscinetto e ingrancggio
distribuzione deve sssere 1350 = 135,17 mm.

Montaggio nel basamento: infilare ['olbero con lo prote-
zlone 7270-2524-13 per evitare dannl all'onello di tenuio,
fino ad oppogglore lo pisto esterno del cusclnetto contro
la parete del bosamento

Il cuscinetto va bloccoto mediante I perno di fissaggio
su eui va Infilato un anellino di gomma dallinterno e
serrando il dodo (fig. 48) a 3 kgm.

Montare il convogliatore d'oria, infilare 1! volano sull'al-
hero con il toglio In corrispondenza dello chlovetta.
Serrare il dodo di bloccoggio o 22 kgm.

Per Impedire la roiozione durante 1i serroggio servirsi
di un collare o dispositivo simile.

PISTONE E CILINDRO

Montare i segmentl sul pistone con opposilte pinze,

Il pistone dei motori lenti e a petrolio differisce da quello
a benzina {pog. 9).

Assemblare pistone, blello, spinatte & bronzino di bislla.
Montare lo spinotio esercitondo unao leggero pressione
della mono e fermarlo con anelli elastlel,

Il senso di montaggio di tutti | particolari & indifferente.
Montare plstone e blelle sull'albero.

Inserire 1| coppello di biella eon bronzing ponendo in
corrispondenza 1 riferiment! su testa e cappello fig. 48).
Serrore | dadl o 3 kgm. e bloccarll con | lamierini di
sicurezza,

Disporre i segmenti sfalsatl d1 mezzo glro tra lore fig. 50).

Flg. 48 - Fermo cuscinetio albero motore

Fig. 48 - Riferimenti bislla

Fig. 50 - Poslzione segﬁﬁtl
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Porre sotto [l pistong una forcello o pinze (flg. 51).

Infllare uno spessore sul basomento e montare I cilin-
dra sul pistons. Essendo il bordo Inferiore del cilindroe

smussdto non 2 necessaria lo fascetto di serroggio per
1 segmenti.

Blogeare il cilindro con dadi e distanziali sul priglonleri.

Veriflcore con una squadretto che 11 cielo del pistone al
PMS sla al livello del bordo cllindro o ol di sopra dl
0,5 mm. per LA400-490-510 e 1,5+ 20 mm. al disotto
per LAP 400 - 490,

Se necessario ogglungsre o togllere spesserl tra cllindro
e basamento.

SCATOLA DISTRIBUZ|IONE

Maontaggic cuscinetto a rullini

Lubrificare lo sede cuscinetto ed introdurlo mediante
['attrezzo 7070-3595-46 {fig. 52).

La pressione vo applicoto sul bordo esterno dal lato
stampigliato e senza urti,

Curare il centroggio rispetto all'cllogglomenta.

Controllore che la distonza tra borde cuscinetto e sce-
tolo sia 4,00 <+ 0,02 mm.

Per le scatole di vecchio tipe, il montaggle della bronzina
& descritto nel paorogrofo albero motore (copitolo ripo-
rozion! pag. 10). :

Regolatore centrifugo: infilare il perne leva regolotora
agssicurandone lo esotta posizione medionte lo spina
cllindrica che s''mpegna nellintagllo del perno {fig, 53).

e Centrare lo levetta interna sul foro alloggiomento
osse regolatore e blocearla con il bullone.

e Montare la scatolo comando regolatore e guornizione
collegando la molla all'estremitd delle leve {flg. 53).

¢ Montare I'ingranagglo regolatore completo nella sco-
tola, poslzionarlo In sede con lo spina e bioccaorlo
dall'esterno con rondella dI tenuta e bullone a3 kagm.

Verlficare lo scorrevolezza dell'ingranaggio & puntaline
8 montare lo vaschetta.

FASATURA DISTRIBUZIONE

Con pistone al PMS Inserire l'albero o comme e perno
facendo coincidere | riferimenti sugli ingranoggl albero
motore & glbero camme.

In mancanza del riferimanti porre i‘albero con le camme
verso l'olto in modo che, a scatola montota, le punterle
risultino alla stesso altezza.

Inserire le” punterle negli olloogiamenti con qualla corta
{ospirozione) nella guida viclno al cilindro, e gquelio
lunga (scaorico} nella guida esterna,
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Montaggio scatola al basamento

s Montare lo scaiola al bosamento con lo auarnizions.
e Serrare e viti a 3 kgm.

o Montare il coperchietto completo- di onello tenuta
olla scotola con lo lamelio comande punialino loto
ruttare (solo accensione o comando meccanlco) ser-
randa o 1,3 kgm.

i coperchio per accenslone a transistor non porta la
lamella comando ruttore.

Flg. 55 - Centragglo coperchio scatolo dlsfrlbﬁzlone

L'esatta posizione del coperchio & determinata dal cen-
tragglo della spina elastica.

-

ESTA

e [nserire la volvole,

» Montare le maolle, con dischetto In basso e plattello
in alto.

e Comprimere l2 molle con l'attrezzo 7070-1460-08 e
inserira | semiconi.

e Controllare lc posizione delle molle e la scorrevo-
lezzo dells valvale.

e |Infllare il perno hilancieri con ansllo di tenuta, i bi-
lancieri e due spessori laterall {LL.A400) o uno cen-
trale tro 1 due biloncierl (LA 490 - LA 510),

L'anello di tenuta vo rivolio dal lato introduzione
perno.

e Controllare sul Joto opposto lo tenuta della pastigiia
e siglllore, se cccorre, con stucco metallice.

Se lo testa ha il perno bilanciert in acclolo, sosti-
tulrlo con quello in bronzo,

s Montare il tubo protezione aste curande il corretto
alloggiamento degll anelli di tenuta.

e Montare lo testa sul cilindro con la guarnizione me-
tallicn osservando che le oste punterie siano incro-
ciate, clod I'osta di aspirozione oppogaio sullo punte-
rla pit vicino al cilindro e eomanda il bilanciers di
sinistra [guardando la scatola distribuzione) ; quella
di scorico, dallo punteria esterna comanda il bllan-
ciere di destra (flo. 57).

e Serrare | dadi gradualmente In croce a 6 kgm.

Con pistons @ PMS in fose di compressione, clog a val-
vole chiuse, registrare 1 gloco tra bilancierl & vaolvole
agendo sulla vite di reglstro dopo aver oilentate 1l con-
trodado.

It gioco a freddo per entrambe le valvole & 0,2 mm,

Fig. 58 - Registrazione gioco bilancierl
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ACCENSIONE

Comando mececanico; inserire 1l punialino nél]'ulloggla-
mento dsllo scotola distribuzione con lo guido pli lunge
verso l'esterno.

Montare ruttore e condensatare.

Applicare ol basomento la bohing e fissarla provviso-
riomente con le vItl nelle asole.

interporre un cartoncine da 0,5 - 0,6 mm, di spessore
{T di fig. 59) tra colamita e hobino ({traferro) ; spin-
gere lo bobino verso 1l volano e serrare 1 builent.

Ruotondo Il valono disporre it plstone al PMS, allen-
tare la vite di regolozione contatti del ruttore e re-
golarna Vaperturg o 0,7 mm. {fig. GO).

Introdurre 11 cava primorle tra caonvogliclore e baso-
mento e collegarlo con il condensatore al morsetio
del ruttore.

Collegare un clretito con lompading spia e chiusura
attroverso | contatti (fig, 61},

Ruotare 1l volane nel senso di rotazlone {orario per
motore normale, onfioraria per sinlstrorse) sino o
spegnere lo lompoding spio {operturo contottf). In
questa posizione verliicore che lo distanza {stroppo)
sioc 547 mm, tra:

o) bordo Inferlore calomlta & bordo interno lomie-
rinl per motore normale :

b) bordo superiore colamita e bordo interno lomie-
rinf per maotore sinistrorso.

Se lo strappo non & corretto allentare | bulloni di
fisaggio coperchio porto lomello eomando puntoline
e spostarlo nelle asole ruotando in un senso o nel-
l'aliro. Ruotando i) coperchio nel senso di rotazione
del motore lo stroppo cumenta, ruotopdelo in senso
contrario lo stroppo dimlnuisce,

Ricontrollare |'aperturo contottl ruttore come sopro e
ogendo sul coperchlo assicurars! che 1 valorl di aper-
turo contatt! e stroppo rientring nei lmiti stabilitl,

Inserire la spina elostiea, di fermo, sul coperchiatto
porta lamella, dopo aver bloceato | bulloni o 1,3 kgm.

Rimontare I coperchi bobino e ruttore.

Transistor : opplicore ol basamento o bobino {grigia, ver-

de

scura o glalla) e regolare il traferro come sopra.

Collegare il cavetto della bobina nel coperchio transistor
e fissarlo ol basamento.

Completare il montaggio di:

Asta livello olio,

Lamlera protezlone volano,

Puleggio avviomento,

Lamfere convogliatricl aria,

Condela serrandola a 3,3 kgm. e cavi di collegomento.
Cappello bllancleri con stroppo sfiate.

Pompa di olimentazione con puntalino, se prevista.
Marmitta.

Serbatolo, tubazlont & supporto,

Collegare le leve farfallo e regolators attraverso 1
tirante molio, e fissare 1| corburatore con curva
supporto.

Pledi supporto serrando | bulloni a 9 kgm,
Filtro dria con supporto e tubo.

Campana frizione, se previsio, serrando Il dade o
14 kgm. :

iyt

Fig. 89 - Regolazione traferro

Fig. 80 - Controlio operiuyo contott! ruttore

Fig. 61 - Controllo strappe
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REGISTRAZIONE LEVA REGOLATORE

Disporre il regolotore in poslzione di chiusura con levo
acceleratore completamente aperta (1).

Allentare completomente il morsetto feveita dl rinvio
(3) e spostare lo levo eomando carburatore disponendo
la farfollo miscelo completamente aperta (2).

Serrare In guesta posizione 1| morsetto e verificare lo
scorrevolezzo deille leve ozionondo il comando occele-
ratore,

CONTROLLO FASATURA CAMME

{Misurare sulla bocca del convogliatore (& 272 - 1 = 2,37
mm.).

ANTIGIPQ

ASPIRAZIONE SCARICO ACCENS.

Prima PMS Prima PMI Prima PMS
16" =38 mm. 447=104 mm.

Apre
o4 = 250 Fig. 62 - Reglstrazione Isve regolatore

PMI S5
Chiude | D°P° Popo PMS | o + 59 mm.
44°=104 mm. 16°=38 mm.

Per controllare lo fascturo distribuzione ogire nello se-
guents manlera: -

v registrare il gloco tro valvola e bilanclere a 0,35 mm.
per la valvola di ospirazione e 0,50 mm. per quello
di scorlco.

e porre un comporatore ad orologio . sul plottello dello
volvola aspirazione ed azzerarlo.

e ruptare l'albero o gomito nel senso dl rotazione finc
all'istonte In cul lo lancetta del comparatore comincia
o scostarsi dallo zero.

o misurare sulle bocco del convogliatore lo rotozione
del volono rispetto al P, M. S.

Procedere nello stessa manlera anche per la valvolg dI”
scarico.

Effettuato il controlio ripristinare il gioco valvele al va-
lore prescritto di 0,2 mm,

COPPIE DI SERRAGG!IO

POSIZIONE PASSD (mm) | TESTA (mm) | kom.
Biella 8 x 10 13 a
Bobina 6x10 ~ 10 _ 15
Bullone regolatore B x 125 13 3
Compana frizione 16 x 1.5 24 - 32 14
Candela 14 x 1,25 21 3.3
Convogliatore 8 x125 13 1.3
Coperchioc lamina 6x 10 10 1.3
Curva carburatore 8 x 125 13 1.9
Cuscinetto banco 8x 125 13 3
Pledl B x 125 13 8
Scaotola dIistribuzione 8 x 125 Es. inc, 6 3
Testa 10 x 1,5 17 6
Volano 20 x 1,5 32 22
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VI - REGISTRAZIONI E COLLAUDO

CONTROLL| PREAVVIAMENTO — = PR

Ultimate i montagglo procedere olle seguentl operazionl:
e Stabillre 11 livello olio nel carter e nel filtro aria,

s Aprire il rubinetto del carburante.
Nel coso di sostituzione del carburatore e revisione
eseguire una prima registrazione, chiudendo comple-
tomente la vite di registro miscelno, indl svitandolo
di circa 3 girl,

» Chiudere Io farfallo aria.
= Disporre l'acceleratore a 1/3 della corsa.

e Se pravisto, coilegare il regolotore dl tensione o mas-
sa ed allo botteria, come da schemi a pag. 18. [] fun-
zionamento senzo botterin pud provocare 'ovario
del regolatore,

PROVA FUNZIONAMENTO A VUOTO

Tutte le reglstrazion! vanno eseguite o caldo servendosi
di un contagiri.

Lo durata dello prova dipende dalle parti da rodare. Dopc
revisione totale pud protrarsl sinc a 2 ore.

* Avviare il motore e aprire gradualmente la farfolla
aria,

o Per motori o petrolio eseguire I'avviamento a henzina
e scoldare il motore per 2 minutf circa indi ruotare
il rubinette, passando all’alimentazione o petrolio.

e Mantenere il regime a 2000 giri/1° circa per 10 minutl.

o Azionare l'occelerotore occertandesi che la farfollo
e tironteria siono scorrevoli.

Non agire direttamente sulla farfalla miscela o tirante-
rio in quanto escludendo ['azione del regolatore possono
raggfungersi regimi di girl incontroilati,

Per | motori con comando acceleratore a distanza @
necessdrio disporre di un flessibile con leva o di ona-
logo dispositive che permetta di occelerare tramite il
regolatore.

Registrazione della miscela al minimo
Portare il regime a:

1200 = 1250 giri/1 benzina
1300 =- 1350 giri/1’ petrolio

Agendo sulla vite di registro A {fig. 63} & contempora-
neamente regolando lo miscela o mezzo dello vite B
sulla curva [fig. 64).

Avvitando la vite B lo miscela s'impoverisce, svitandola
s'arricchisce.

Dopa aoleune aecelerazionl, || minimo non deve varlare.
In caso contrario, regolara di nuovo o mezzo delle vitt
AeB.

Se il motore ha difficoltd di ripresa, svitare leggermente
lo vite B per ottenere uno miscela pid ricca.

Regolazione del minimo e massimo

Agire sulla vite del minlmo sulla sinistra della scatola
comando regolatore sino od otteners un lisve aumento
dl regime e bloccarlo con Il contrododo,

In tol modo st assicura lintervento del regolatore In
gualslasi condlzlone di corlco. :

Accelerare al massimo sino a 3150 giri/1', (2310 giri/1’
se si trotta di motore lento).

Limitare lo corso della levo comondo agendo sulla vite
del mossimo, e bloccandole con il controdado (fig. B5).
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VII - ISTALLAZIONE

PRESE DI MOTO

Sono previste le seguenti prese di moto:

1} Princlpale, lato distribuzione do eui & détivabila V'in-
tero potenzo.

2} Secondaria, lato volano:
— accoppiamento diretto per I'intera potenzo;

— dccoppiomento a cinghio, derivablle fino a 4 CV,

Per applicozionl speciall consultare loa DIREZIONE TEGC-
NIcA intermotor.

INCLINAZION] MASSIME DI FUNZIONAMENTO
Le Inclinazionl sono espresse In gradi:

Inclinozione Continua | Discontinua
Longitudinale ! 3g5°
Trasversale H 351 400

CARICO ASS|ALE MASSIMO SULL'ALBERO MOTORE

La spinte asslale, nel due sensl, non deve superare
250 kg.

CARICO RADIALE E SBALZO MASSIMO
Per applicaziont a cinghia

Carlco lato distribuzione Py = 120 kg.
Sbalzo S = 82 mm.
Carico lato volano P: = B0 kg.
Sbkalzo S: = 88 mm.

INCLINAZIDNE
LONGITUDINALE

[ TR

JHCLINAZIONE
TRASVERSALE
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DIMENSION!I D'INGOMBRO
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